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Komponenteniibersicht: Abisolier- und Crimpwerkzeuge fiir Koaxialleitungen
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Notentriegelung:
Rasthebel betdtigen
und Zange 6ffnen.

Einsetzen des Wechselkopfes Zum Offnen der Zange

Griff zusammendricken, bis
die Zange sich 6ffnen lasst.

» Zange 6ffnen @ und die
Verriegelungsstifte € herausziehen.
» Wechselkopf in die Zange
einsetzen @.
» Verriegelungstifte © eindriicken.

Entnehmen des Wechselkopfes
(Siehe auch Abbildung rechts)

» Zange 6ffnen @ und Verriegelungsstifte von der
beschrifteten Seite der Zange @ ausdriicken.

» Verriegelungsstifte auf der Riickseite € herauszie-
hen und Wechselkopf entnehmen.




Schnelliibersicht: Montage von FAKRA-Verbindern an Koaxialleitungen

Koaxialleitung

Arbeitsschritt

» Koaxialleitung auf ca. 5 cm freilegen und beno-

tigte Werkzeuge auswahlen.

Die Koaxialleitung gerade abschneiden/ablan-
gen.

Mit dem Rotationsmesser den Schirm einschnei-
den, aber nicht von der Leitung abziehen.

Crimphilse auf die Leitung aufschieben und ge-
gen Abrutschen nach hinten auf den Leitungs-
strang z. B. mit einer Klammer sichern.

Mit dem Wechselkopf,Abisolieren” den Mantel
einschneiden und Leitung ausziehen.

Eventuell Gberstehende Einzellitzen oder Folie
manuell entfernen.

Mit dem Wechselkopf,Abisolieren” den Innen-
leiter einschneiden und Leitung ausziehen.

Mit dem Wechselkopf,Crimpen” den Innenkon-
takt aufcrimpen.

Den FAKRA-Verbinder unter exzentrischen
Bewegungen auf die Leitung stecken.

Die Crimphdilse biindig an den FAKRA-Verbinder
zurlickschieben und crimpen.

Nur 90°-Verbinder: Revisionsdeckel aufpressen.
Alle: Gewlinschtes FAKRA-Gehause aufrasten.

Illustration
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Montage von FAKRA-Verbindern an Koaxialleitungen

Vorbereiten des Werkzeugs

Durchmesser Koaxialleitung Wechselkopfe
@3,2mm RTK 031
?2,8mm RG 174
@5,0mm RG 58
Kennbuchstabe

auf Distanzstiick
Distanzsttick
muss plan
anliegen

Abisolieren der Koaxialleitung

Aullenmantel

Abschirmung

Dielektrikum

Wechselkopf
+Abisolieren”

Rotationsmesser

Distanzstiick

Wechselkopf
,Abisolieren”

» Bestimmen Sie anhand des Durchmessers bzw.
der Leitungsbeschriftung der Koaxialleitung die
Leitungsart RTK 031, RG 174 bzw. RG 58 und
wahlen Sie die passenden Wechselkopfe ,Abiso-
lieren” und,Crimpen” anhand der Kennung am
oberen Rand aus.

» Wahlen Sie das passende Distanzstiick aus.
Stecken Sie das Distanzstlick auf den Wechsel-
kopf,Abisolieren” auf, so dass der gewiinschte
Crimpbuchstabe an der Arbeitsposition des
Wechselkopfes anliegt. Achten Sie darauf, dass
das Distanzstiick plan am Wechselkopf anliegt,
wenn Sie es mit der Randelschraube fixieren.
Spaltmasse zwischen Distanzstiick und Wechsel-
kopf fihren zu falschen Abisiolierlangen.

» Setzen Sie den Wechselkopf,Abisolieren” in den
Zangengriff ein.

Vor dem Crimpen muss die Koaxialleitung mehrstu-
fig abisoliert werden. Die richtige Lange der einzel-
nen Stufen werden liber Distanzstlicke hergestellt.
Die Koaxialleitung wird in der folgenden Reihenfol-
ge abisoliert:

1. Ablangen/Grobschnitt
2. Abschirmung
3. AuBBenmantel

4. Dielektrikum

Die Abbildung illustriert die erforderlichen Einzel-
schritte in der richtigen Reihenfolge und ordnet die
jeweilige Arbeitsposition des Abisolierwerkzeugs
bzw. des Rotationsmessers zu.



Abisolieren der Koaxialleitung (Fortsetzung)

@) Haltegriff

© Schneidmesser ————

@ Entriegelung fir
Schneidmesser

© AusdrickstoRel fr

@ Rotationseinheit Koaxialleitung

Schneidmesser
eingeschwenkt

Schneidmesser
ausgeschwenkt

Reinigungsnadel

» Schneiden Sie mit dem Wechselkopf,Abisolie-

ren” das Ende der Koaxialleitung @ gerade ab.

Offnen Sie das Rotationsmesser, indem Sie die
Entriegelung @ ziehen und das Schneidmesser
© ausschwenken.

Schieben Sie Koaxialleitung in die Einflihroff-
nung @ bis zum Anschlag ein. Dabei wird der
AusdriickstoBel © ausgedriickt.

Schwenken Sie das Schneidmesser € ein, bis es
einrastet.

Halten Sie das Rotationsmesser am Haltegriff @
wahrend Sie die Rotationseinheit @ ca. 1-2 Um-
drehungen drehen, bis der Widerstand geringer
wird.

A Drehen Sie nicht weiter, nachdem der
Widerstand geringer wird, weil sonst
eventuell das Messer das Dielektrikum
anschneidet.

Ziehen Sie die Entriegelung @ und schwenken
Sie das Rotationsmesser € aus.

Druicken Sie den AusdriickstoRel @ und entneh-
men Sie die Koaxialleitung aus dem Rotations-
messer.

A Driicken Sie unbedingt den Ausdriick-
stoBel, bevor Sie die Koaxialleitung

herausziehen, weil sonst der Abschnitt
eventuell in der Rotationseinheit hangen
bleibt.
Leitungsreste miissen mit der Reini-
gungsnadel entfernt werden, bevor die
Rotationseinheit weiter benutzt werden
kann.



Abisolieren der Koaxialleitung (Fortsetzung)

Die Hilse des Crimpsteckers auf die 4 Steckfan sie dlg H}J|SG des _Crlr.npemsatzes auf
Koaxialleitung aufschieben... und sichern Sie sie z. B. mit einer Klammer ge-
gen riickwartiges Abgleiten auf dem Leitungs-
strang.

...und gegen Abgleiten sichern.

» Fihren Sie die Koaxialleitung in die linke Positi-
on des Wechselkopfes ,Abisolieren” ein, so dass
i . das Ende der Koaxialleitung an dem durch das
Koaxialleitung bis . N .
zum Anschlag des Distanzstuick vorgegebenen Anschlag @ anliegt.
Distanzstuicks in » SchlieBen Sie die Zange und drehen Sie die
die Zange einfiihren Koaxialleitung etwa 1/2 Umdrehung nach links
und rechts @ um den Mantel einzuschneiden.
» Ziehen Sie die Koaxialleitung aus der geschlos-
senen Zange aus.
» Offnen Sie die Zange und entfernen Sie den Ab-
schnitt mit der Reinigungsnadel aus der Zange.

2]
/ Koaxialleitung ca. 1/2 Umdrehung

nach links und rechts drehen, dann
aus der geschlossenen Zange ausziehen.

» Um das Dielektrikum abzuisolieren, fiihren Sie
die Koaxialleitung in die rechte Position @ des
Wechselkopfes ,Abisolieren” ein. Stellen Sie
sicher, dass die Koaxialleitung am Anschlag des
Distanzstiickes @ anliegt, bevor Sie die Zange
schlieBen.

» SchlieBen Sie die Zange und drehen Sie die
Koaxialleitung etwa 1/2 Umdrehung nach links
und rechts @, um das Dielektrikum einzuschnei-
den.

Die Koaxialleitung ist jetzt vollstandig abisoliert.
Als nachstes wird der Crimpeinsatz aufgecrimpt.




Crimpen der Koaxialleitung
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Gerollte Gestanzte
Kontakte Kontakte

Wechselkopf
,Crimpen”

Rechte Position:
’m - Crimpeinsatz fir gerade Kontakte

/ Linke Position:
: Crimpeinsatz fiir 90°-Kontakte

Setzen Sie den Wechselkopf,Crimpen” in die Zange
ein.

Der Crimpeinsatz wird in zwei Schritten an die zu-
vor passend abisolierte Koaxialleitung aufgecrimpt.
Beachten Sie, dass je nach Bauart des FAKRA-Ver-
binders unterschiedliche Abisolierlangen erforder-
lich sind. Stellen Sie vor dem Crimpen sicher, dass
die Abisolierlangen den Vorgaben fiir den jewei-
ligen Crimpeinsatz entsprechen, um die optimale
Qualitat der Crimpverbindung zu gewahrleisten.
Das Aufcrimpen des Crimpeinsatzes erfolgt in zwei
Schritten:

1. Innenleiter
2. Crimphdilse

Die Abbildungillustriert die erforderlichen Einzel-
schritte in der richtigen Reihenfolge und ordnet die
jeweilige Arbeitsposition am Crimpwerkzeug zu.

Bei geraden FAKRA-Verbindern (Stecker und
Kupplung) kommen gestanzte Innenkontakte zum
Einsatz.

Bei abgewinkelten FAKRA-Verbindern (Stecker und
Kupplung, 90° abgewinkelt oder 90° drehbar) wer-
den dagegen gerollte Innenkontakte verwendet.
Aufgrund der unterschiedlichen Crimpform verfligt
der Wechselkopf,Crimpen” tiber zwei Arbeitspositi-
onen fir gerollte bzw. gestanzte Innenkontakte.

» Klappen Sie den Positionierer vom Wechselkopf
,Crimpen” ab und driicken Sie auf die Lasche @
der Klemmfixierung, um die Steckpositionen auf
dem Positionierer freizugeben.

» Flhren Sie den Innenkontakt in die der Bauform
entsprechenden Positionierbohrung @ ein.

» Lassen Sie die Lasche los, um den eingelegten
Innenkontakt zu fixieren und klappen Sie den
Positionierer an den Wechselkopf an.



Positionierer einschwenken
und Uberprifen, dass Innen-
kontakt an der Vorderkante
der Crimpkontur abschlief3t,
dann crimpen.

Revisionsoffnung (nur abgewinkelte Verbinder):
Der Innenkontakt muss zwischen den
beiden Metalllaschen klemmen.

Uberpriifen Sie die Position des Innenkontakts:
Der Kontakt muss an der Vorderkante der Crimp-
kontur @ abschlie3en.

Fuhren Sie den Innenleiter der Koaxialleitung in
den Innenkontakt ein. Stellen Sie dabei durch
leichten Druck auf den Positionierer @ — nicht
auf die Fixierlasche @ - sicher, dass dieser beim
Eindriicken nicht vom Wechselkopf abgehoben
wird.

SchlieBen Sie die Zange vorsichtig, um ein Ver-
rutschen der Koaxialleitung vor der Crimpung zu
vermeiden. Driicken Sie die Zange fest zu. Wenn
die erforderliche Crimpkraft erreicht wird, laBt
sich die Zange wieder 6ffnen.

Um die Koaxialleitung nach der Crimpung zu
entnehmen, 6ffnen Sie die Zange zunachst
vollstandig. Driicken Sie die Fixierlasche des
Positionierers € wahrend Sie die Koaxialleitung
aus der Zange entnehmen ©.

Weiten Sie mit dem Crimpeinsatz unter exentri-
schen Bewegungen @ - nicht,,Aufschrauben” -
das Schirmgeflecht der Koaxialleitung auf.

Sobald das Geflecht ausreichend geweitet ist,
schieben Sie den Crimpeinsatz auf die Koaxial-
leitung.

Stellen Sie sicher, dass die Unterkante des
Crimpeinsatzes bis nahe an die Abmantelung
aufgeschoben ist @.

Nur gestanzte Kontakte (gerade):
» Der Innenkontakt muss bei geraden Verbindern

bis nahe an die Vorderkante des Crimpeinsatzes
ragen.

Nur gerollte Kontakte (90° abgewinkelt):
» Uberpriifen Sie in der Revisionséffnung, dass der

Innenkontakt zwischen den beiden Metallla-
schen @ fixiert ist.

Alle Kontakte:
» Schieben Sie die Hilse bis an den Crimpeinsatz

heran ©.



Crimpen der Koaxialleitung (Fortsetzung)

© SpaltmaBe zwischen Hiilse und
Crimpeinsatz beim Crimpen vermeiden

Deckel auf die
Revisionsoffnung
auflegen und plan
anpressen.

Zum Andriicken

der Verschlusskappe eine
Zange ohne Riffelung
und mit parallelem
Verschlussweg benutzen.

z.B.QWZKNX 01
(Sonderzubehor)

Mit der Zange den ‘ :- :

Crimpeinsatz vollflachig greifen.

@ Gehiuse aufschieben,
bis die Primarsicherung
verrastet.

@ Sekundir- [l
sicherung |
eindrticken

» Klappen Sie den Positionierer @ vom Wechsel-
kopf ab.

» Fuhren Sie die Koaxialleitung mit dem aufge-
steckten Crimpeinsatz von hinten in die mittlere
Position des Wechselkopfs ein. Der Crimpeinsatz
muss auf der Schriftseite des Wechselkopfes
herausschauen.

» Stellen Sie sicher, dass sich beim Einfiihren in
den Wechselkopf keine Spaltmalie zwischen
Crimphilse und Crimpeinsatz gebildet haben.

» Driicken Sie die Zange fest zu, um die Hiil-
se aufzucrimpen. Die Zange entriegelt sich
selbstandig, wenn die erforderliche Crimpkraft
erreicht wurde.

Nur gerollte Kontakte (90° abgewinkelt):

» Verschlie3en Sie die Revisionséffnung mit dem
Deckel. Justieren Sie dazu den Deckel passge-
nau auf die Revisionsoffnung.

» Pressen Sie dann den Deckel in den Crimpein-
satz, indem Sie den Crimpeinsatz von oben
und unten mit einer Zange mit parallelem
SchlieBweg umfassen und vorsichtig einpressen.
Achten Sie darauf, den Crimpeinsatz vollflachig
mit der Zange zu umfassen.

Um Beschadigungen am Crimpein-
satz zu vermeiden, verwenden Sie
unbedingt eine Zange mit parallelem
SchlieBweg (nicht mit Scherenprinzip).
Die Zange muss plane Backen haben
(keine Riffelungen).

Die Verwendung einer ungeeigneten
Zange kann den Crimpeinsatz bescha-
digen und unbrauchbar machen.

» Verrasten Sie das FAKRA-Gehduse mit der bend-
tigten Kodierung auf dem Crimpeinsatz @ und
driicken Sie die farblich abgesetzte Sekundarsi-
cherung @ ein.

Der FAKRA-Verbinder ist jetzt einsatzbereit.



Auswahlprinzip von FAKRA-Verbrauchsmaterialien

FAKRA-Verbinder bestehen aus einem FAKRA-Crim-
peinsatz, auf dem ein farbiges Kodiergehduse verrastet
wird.

Die Kodiergehause sind fiir alle Leitungsquerschnitte
gleich, hier muss also nur die gew{inschte Bauform (z.B.
Stecker, Kupplung) ausgewahlt werden.

Die Crimpeinsatze sind flr alle Kodierungen gleich,
hier wird aber nach dem Leitungsquerschnitt unter-
schieden.

Die schnelle und prozesssichere Zuordnung von Crimp-
einsatz und Gehause erfolgt tGiber Crimpbuchstaben.

» Vorhandenes » Passendes FAKRA-
FAKRA-Gehause Gegengehduse
auswahlen.

FAKRA-Kodierungen « Farben und Rastnasen

Kodierung Kupplung Stecker
wasserblau I 6
. Z

universal

schwarz I A 6
weiss H B 6
blau I C 6
bordeaux I D 6
grin I E 6

10

Stecker
1-fach « gerade

®

[]
&
2

Q59Z 0640002

» Crimpbuchstaben 4
flir Gehause aus der

Tabelle entnehmen/

Kodierung

braun

grau

violett

beige

curry

|

Crimpeinsitze FAKRA-Crimpeinsatz
Stecker - gerade

RTkos1) - Emm

£=3,2mm

Werkzeugkennung
[ ]

Q595100031

RG 174 i

@=2,8mm
Werkzeugkennling

Q595100174

Crimpeinsatz entsprechend
dem Leitungsquerschnitt aus
der Tabelle auswahlen.

RTK 031

RTK 031 hat sich aufgrund der gerin-
gen Dampfungsewerte als Standard
in der Automobilindustrie etabliert.

Kupplung Stecker

OO MO N0 NG.




Abisolierlangen der Distanzstiicke und Rotationsmesser fiir FAKRA-Crimpeinsatze

Mit den Anschldagen der Distanzstlicke bzw. Rotations-  Eventuelle werkstattseitig erforderliche Anpassungen
messer wird die fir die Crimpeinsdtze erforderliche  sind in der Tabelle farblich hervorgehoben.
mehrstufige Abisolierung prozesssicher hergestellt.

Rotationsmesser

Distanzstiick ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Crimpeinsdtze ‘
Q595 100.. / 5,5 109 3,0 5,5 109 3,0

# 77 {B) 127 3,0 7,6 12,7 3,0
Q595 20A .. % 55 (C) 117 20 55 103 1,8
Q59K 28A.. A 55 (D) 119 15 5,5 105 1,5
Q595 20H .. ,}-ﬁ% 55 (D) 119 15 55 (D) 105 15
Q59K 25H . %“; 77 {E) 130 16 76 (F) 128 18

53 124 3,0
7.7 142 3,0
{9

- (C) 114 23

53 127 18

2 2
' 12,4 2,4

77 (E) 147 18

Q59K 130...

CHMCHMCNMCITNS

Q595102... j ' 5,5 13 29 55 10 25 - o~ - - -
Q59K 106 .. , z':’ 13 29 (1) 55 110 25 - -~ = - -
Q59K 214 .. Q&’w} z:g 11,0 1,0 :: BN - e
wincimp .. noss |
Q265101 . ( - - = = = (@ 16¢Bys5s 30 ) 77 (B} 127 30
Qeki0r.. 427 55 (E) 130 40 55 (E) 155 40 53 (E) 130 40

[xx]: Schnittmal auf dem Distanzstlick fiir den Wechselkopf Abisolieren
[x,x]: Nach Anwenden des Rotationsmessers auf das angegebene Mal3 ablangen.
[xx]: Manuell abmessen, nicht mit Distanzstlick moglich

Bei erforderlicher Nacharbeit ist in der Tabelle bzw. auf den Verpackungstiiten der Crimpeinsatze der Kennbuchstabe
oben rechts mit einem Stern gekennzeichnet.



Quaestum

Zuordnungstabelle FAKRA-Gehause, -Crimpeinsatze und -Werkzeuge (Teil 1)

Ein FAKRA-Verbinder besteht aus einem FAKRA-Gehau-
se in das ein oder zwei passende Crimpeinsatze ver-
rastet werden. Die korrekte spaltenweise Zuordnung
von FAKRA-Gehadusen und Crimpeinsatzen ist in den
beiden Tabellen auf den folgenden Seiten dargestellt.
Gleiche Kennbuchstaben (z. B. @) passen zusammen.

das Rotationsmesser prozesssicher herge-
stellt. Zur schnelle Zuordnung sind die Dis-
tanzstlicke mit einem Sechseck () und die
Rotationsmesser mit einem Kreis () ge-
kennzeichnet und ebenfalls in der jeweiligen
Spalte ausgewiesen.

Vor dem Aufcrimpen des Crimpeinsatzes muss die
Koaxialleitung mehrstufig abisoliert werden. Die Ab-
isoliermalle sind dabei abhangig von der Bauform des
Crimpeinsatzes und werden liber ein Distanzstlick bzw.

Die Abbildung rechts illustriert die durchge-
hende Kennzeichnung.

Bestimmen Sie die Bau-
form des zu montieren-
den FAKRA-Verbinders.

Bauform des

FAKRA-Verbinders

FAKRA Getiause 0

Stecker
1-fach « 90° unten

Stecker
1-fach « 90° « drehbar

©

wa.sserblau I z ’ Q597 064 000 Z ‘ Q59Z056T00 Z ’ Q597028 000 Z
universal
schwarz I A ’ Q59Z 064 000 A ‘ Q59Z 056 TO0O A Q597028 000 A
= =
weiss B .’* Q59Z 064 000 B :, Q59Z056T00B Q592028 000 B
y
Legen Sie die Kodierung (Far-
be) des FAKRA-Gehiuses fest. blau C Q597 064 000 C nicht lieferbar Q597 028 000 C
Die Kodierungen A - K passen
nur farbrichtig zusammen und bordeaux I D ’ Q59Z 064 000 D ‘ Q59Z 056 T0O D Q59Z 028 000 D
schlieBen so Verwechselungs-
fehler aus. . _
Die Kodierung Z passt auf alle grun E Q592064 000 E nicht lieferbar Q59Z 028 000 E
Farben, gewahrleistet aber kei-
ne Verwechselungssicherheit. braun I F ’ Q59Z 064 000 F nicht lieferbar Q59Z 028 000 F
grau I G ’ Q597 064 000 G nicht lieferbar Q597 028 000 G
violett I H ﬁ Q59Z 064 000 H nicht lieferbar Q597028 000 H
beige I ﬁ Q59Z 0640001 nicht lieferbar Q592028000
curry I K ’ Q59Z 064 000 K nicht lieferbar Q597 028 000 K

- N FAKRA-Crimpeinsatz
&) st g

@

Stecker « 90° « drehbar

FAKRA-Crimpeinsatz

FAKRA-Crimpeinsatz
Stecker « 90°

RTK031" - &= % Q595100 031 A Q595 20H 031 A Q595 20A 031
@=3,22mm -
Wabhlen Sie den Crimpeinsatz e e naenntn Abweichende
entsprechend der vorhande- 9 9 Werkzeuge!
nen Koaxialleitung aus.
Uber die Werkzeugkennung RG174 - =B f Q595100174 A Q595 20H 174 A Q595 20A 174
ermitteln Sie das zum Abisolie- @=2,8mm ‘
ren erforderliche Distanzstlick Abweichende
sowie das Rotationsmesser. Werkzeugkennung @ AWerkzeuge!
RG 58 = K % Q595100058 A Q595 20H 058 %’» Q595 20A 058
0= ¢
@=5,0mm ’
Q Abweichende '
e Werkzeuge!



@=3,2mm

Werkzeugkennung

Stecker
1-fach « 90° links

©

©

Stecker

1-fach « 90° rechts

Stecker
2-fach « gerade « 8mm

®

Stecker Kupplung
2-fach « gerade « 12,7 mm 1-fach « gerade

‘ Q59Z028L00Z ‘ Q59Z 028 R00 Z . Q59Z 015000 Z Q59Z016 000 Z ’ Q59Z 063 000 Z
Q59Z 028 L00 A Q59Z 028 ROO A ’ Q59Z 015000 A Q59Z016 000 A ' Q59Z 063 000 A
Q59Z028L00B Q 59Z 028 ROO B ;” Q59Z 015000 B Q59Z 016 000B ';‘/. Q59Z 063 000 B
Q592028 L00C Q59Z 028 R00 C & Q59Z015000C Q59Z016 000 C ' Q59Z 063 000 C
Q59Z 028 L00 D Q 59Z 028 ROO D Q59Z 015 000D Q59Z 016 000 D ' Q59Z 063 000 D
Q59Z 028 LOOE Q59Z 028 ROO E . Q59Z 015000 E Q59Z016 000 E ' Q59Z 063 000 E
Q59Z 028 LO0OF Q59Z 028 ROO F ’ Q59Z 015000 F Q59Z 016 000 F ' Q59Z 063 000 F
Q59Z028L00G Q59Z 028 R0O0 G Q59Z 015000 G Q59Z016 000 G ' Q59Z 063 000 G
Q59Z 028 LOOH Q59Z 028 ROOH Q59Z015000H Q59Z016 000 H & Q59Z 063 000 H
Q59Z028L001I Q59Z 028 ROO | “ Q5920150001 Q5920160001 % ,/; Q59Z 0630001
Q59Z 028 LOOK Q59Z 028 ROO K Q59Z 015000 K Q59Z 016 000 K 0 Q59Z 063 000 K

FAKRA-Crimpeinsatz

FAKRA-Crimpeinsatz

(B)

Stecker « 90° Kupplung - gerade

FAKRA-Crimpeinsatz FAKRA-Crimpeinsatz FAKRA-Crimpeinsatz
Stecker « 90° Stecker - gerade Stecker - gerade

A Q595 20A 031 A Q595 20A 031 J Q595100031 J Q595100031 f Q59K 130 031
A Q595 20A 174 A Q59520A 174 f Q595100174 f Q595100174 ﬁ Q59K 130174
® ®

A’ Q595 20A 058 Aﬁ Q595 20A 058 % Q595 100 058 % Q595 100 058 % Q59K 130 058

&0

13



Quaestum

Zuordnungstabelle FAKRA-Gehause, -Crimpeinsatze und -Werkzeuge (Teil 2)

Q59Z066000C

Die Verbrauchsmaterialien sind durchgangig mit den jeweiligen Crimp- ¢
buchstaben auf den Fachetiketten des Servicekoffers gekennzeichnet.
Bei Crimpeinsatze ist der Crimpbuchstabe sowie das Rotationsmesser
auch auf den etikettierten Verpackungsbeuten ausgewiesen.

FAKRA-Kupplung « 1-fach + 90°% - C

Gehuse, Kodierung C, blau
fiar Crimpeinsatz: Q 59K 28A 031/..058/..174

Fa-2.2d

Zusatzlich kdnnen diese Informationen den Ubersichtstabellen auf dem
Seitenetikett des Servicekoffers F;A (Ubersichttabelle der FAKRA-Ge-

hiuse) bzw. F;B (Tabelle der fiir die Verarbeitung der Crimpeinsétze er-
forderlichen Distanzstlicke und Rotationsmesser) entnommen werden.

Bauform des

FAKRA-Verbinders

FAKRA-Gehiuse @

Kupplung
1-fach « 90° « drehbar

Kupplung
1-fach « 90°unten

Kupplung
1-fach - 90° links

Kupplung
1-fach « 90° rechts

® ® (®

UEEL U I z ‘ Q592006 T00Z ‘ Q597 066 000Z ‘ Q597066 L00Z ‘ Q592 066 R00 Z
universal

schwarz I A . Q59Z 006 TOO A ‘ Q59Z 066 000 A Q59Z 066 LOO A Q 59Z 066 ROO A
weiss D B ? Q59Z 006 T0O B ;’*‘ Q59Z 066 000 B Q59Z 066 L0O B Q59Z 066 ROO B
blau I C ‘ Q59Z 006 TOO C ' Q59Z 066 000 C Q59Z 066 L0O C ‘ Q59Z 066 ROO C
bordeaux I D ‘ Q59Z 006 T00 D ‘ Q 59Z 066 000 D Q59Z 066 L00 D Q59Z 066 ROO D
griin I E ‘ Q59Z 006 TOO E . Q59Z 066 000 E Q59Z 066 LOO E Q59Z 066 R0O E
braun I F ‘ Q59Z 006 TOO F . Q59Z 066 000 F Q59Z 066 L0O F Q59Z 066 R0O F
grau I G . Q59Z 006 T00 G . Q59Z 066 000 G Q59Z 066 L00 G Q 59Z 066 RO G
violett I H & Q59Z 006 T00 H . Q59Z 066 000 H Q59Z 066 LOO H Q59Z 066 ROO H
beige 1 ‘, Q59Z006T0O0 | % Q59Z 066 000 | Q59Z 066 LOO | Q59Z 066 ROO |
curry I K f Q59Z 006 TOO K ﬁ Q59Z 066 000 K Q59Z 066 L00 K Q 59Z 066 ROO K

FAKRA-Crimpeinsatz
Kupplung « 90° - drehbar

FAKRA-Crimpeinsatz
Kupplung « 90°

FAKRA-Crimpeinsatz
Kupplung « 90°

FAKRA-Crimpeinsatz
Kupplung - 90°

2T3K2(r):,r:1 U= A Q59K 25H 031 A Q59K 28A 031 A Q59K 28A 031 A Q59K 28A 031
Werkzeugkennung

ng 18 74 - =B &\ Q59K 25H 174 A Q59K 28A 174 A Q59K 28A 174 A Q59K 28A 174

T eangiemng (5@ ®® 30

gGs %8 e fﬂ %\ Q59K 25H 058 @»9 Q59K 28A 058 %9 Q59K 28A 058 @s’ Q59K 28A 058

 etetennus
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Bestellnummern
fiir FAKRA-Gehéuse

st universell verwendbar.

Q59Z 0xx %00 x

1)FAKRA-Gehause werden in sinnvollen Kombinationen fir
Richtung und Kodierung angeboten. Die Kodierungen
A-Ksind untereinander nicht tauschbar, die Kodierung Z

20Das Gehduse st nur mit der ichtung, T* kombinierbar.

Abbildung  Gehause
Stecker

» ® 64

Stecker

2-fach - 8mm

»

B ® S5 16
& © L

Ki | mittelt.
@ ® i, 09 esisen

@ ®
A O
@ © L
@ © L
G © s
B ©

Richtung” Kodierung”
v gernser | o (6 6 Y A
RA-Gehduse  Unten

15 wedenaus weiss. B
e @ o]
sichtvon
it - P B B m c
tungszu

63 fuung links —
gesehener-  (left) L 6
= LR e

ecker 91
fach

©3,2mm) | Stecker cher xupping [ stecker [ xuppiing
T . - < 2 ra
Telenummer Q535100031 QI 130031 Q595 20AUST QK031 QS9S20HOIT QSOKZSHOI QSSS102031 QS 106031 QSOK2I403  — Q2101031
Messar @ @ | @ | @ | @ | @ | @
—— ® ©leole|l@®
5 5 5 gerce | gemme
e U I N U W
Telenummer Q535100174 QS 130174 QS9520A174. QSOKZ8A 174 QS9520H 174 QSOKZSH 174 Q595102174 QSK 106174 QSOK214174. Q265101174 Q2K 101 174
Messer ®& ®© ®© ®© & ®© © & 6 o
— © ® ® ©® ® ®

@

®

99 9499

¢

(B)

&

&
®®

Kupplung
2-fach « gerade «+ 8mm

Q59Z 009 000 Z

Q59Z 009 000 A

Q59Z 009 000 B

Q59Z 009 000 C

Q59Z 009 000 D

Q59Z 009000 E

Q59Z 009 000 F

Q59Z 009 000 G

Q59Z 009 000 H

Q5920090001

Q 59Z 009 000 K

FAKRA-Crimpeinsatz
Kupplung - gerade

Q59K 130031

Q59K 130174

Q59K 130 058

(B)

&

&
®®

Oy

Kupplung
2-fach « gerade « 12,7 mm
‘ Q59Z017 000 Z

Q59Z 017000 A

Q59Z017000B

Q59Z 017 000 C

Q59Z017 000 D

Q59Z 017000 E

Q59Z 017000 F

Q59Z017 000G

Q59Z017 000 H

Q59Z 0170001

Q59Z017 000 K

FAKRA-Crimpeinsatz
Kupplung - gerade

Q59K 130031

Q59K 130174

Q59K 130 058

2-fach - 90°oben « 12,7mm

Kupplung « 90°

2,

Kupplung

Q59Z 026 U00 Z

Q59Z 026 UOO A

Q59Z 026 U0O0O B

Q597 026 U00O C

Q59Z 026 UOO D

Q59Z 026 UOOE

Q59Z 026 UOO F

Q59Z 026 U00 G

Q59Z 026 UOOH

Q59Z 026 U0O |

Q597026 UOO K

Q59K 28A 031

Q59K 28A 174

Q59K 28A 058

99 96096

DN

Kupplung

2-fach » 90°unten - 8mm

Q59Z 027 000 Z

Q59Z027 000 A

Q59Z 027 000 B

Q59Z 027 000 C

Q59Z 027 000 D

Q59Z 027000 E

Q59Z 027 000 F

Q59Z 027 000G

Q59Z 027 000 H

Q5920270001

Q597 027 000 K

Kupplung - 90°

2,

Q59K 28A 031

Q59K 28A 174

Q59K 28A 058

Kupplung
2-fach « 90°unten « 12,7 mm

@

Q59Z 026 000 Z

Q597026 000 A

Q59Z 026 000B

Q 59Z 026 000 C

Q59Z 026 000 D

Q59Z 026 000 E

Q59Z 026 000 F

Q59Z 026 000 G

Q59Z 026 000 H

Q59Z 0260001

Q597 026 000 K

Kupplung « 90°

o2,

Q59K 28A 031

Q59K 28A 174

Q59K 28A 058
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Reparatursets fiir die Instandsetzung von Diebstahlschaden

<0

- U
WY ovp NvTRioN

RNS-510 6,© 4%

Q-TeileNr. Q597066 000 B Q597066 000 | Q597066 R0OO C Q-Teile Nr.: Q5970270008 Q597066 000 C
VW-Teile Nr.:  Z341127A 144 Z341129A 146 Z341134A 151 VW-Teile Nr.:  Z 341 194A 211 Z341128A 145

&< &
FAKRA-Reparaturset oW ‘9;

€TEE TEX

Teilenummer Q59K SET V01 Q 59K SET A01 Q 59K SET V02"
Navigationssysteme
RNS-510
RNS-315 { ([ ]
RNS-310
7 RNS-2

(CD&DVD) L °
RNS-300 () @
RNS-E [ ([ ]

@Dy

Auodi

BNS-5.0 (] [ ]
Radios (GPS Stecker aus dem Reparaturset wird nicht benétigt)

RCD-510
RCD-310 o o
RCD-500

RCD-300 L o
RCD-210
RCD-200 [ ) @
R-100

- Chorus I+

(W) Concert I+ ( J [ ]

Auoi Symphony 1+

1) FAKRA-Reparaturset speziell fiir Diebstahlschdden mit 3x 30cm FAKRA-Verldngerungen und FAKRA-Gehdusesortiment fiir Navigationssysteme und Radios von VW und Audi.

Stand Bezeichnung Haftungsausschluss:
Crimpen von FAKRA-Antennenleitungen Alle Angaben wurden mit groBter Sorgfalt zusammengestellt und entsprechen zum Zeitpunkt
03/2012 RTK 031 « RG174 « RG58 der Drucklegung dem aktuellen Stand. Aufgrund kontinuierlicher Produktweiterentwicklungen
Bedienungsanleitung fiir Werkzeuge kénnen Ausstattungen, technische Merkmale und Teilenummern variieren.
und FAKRA-Servicekoffer Alle Angaben erfolgen ohne Gewéhr.
©2012 Quaestum GmbH « Am Jagdhaus 3 - 42113 Wuppertal - info@quaestum.de




